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Fakty

Produkcja piecow rzemiesIniczych, laboratoryjnych, dentystycznych
przemystowych od 1947 r.

Zaktad produkcyjny Lilienthal koto Bremy - Made in Germany

600 pracownikow na catym $wiecie

150 000 klientéw z ponad 100 krajow

Bardzo szeroki asortyment piecow

Jeden z najwiekszych dziatow badan i rozwoju w segmencie piecow
Duzy udziat produkcji wtasnej w wyrobie gotowym

— Kryteria jakosci i niezawodnosci

Dystrybucja i serwis na catym swiecie

Produkcja wytacznie w Niemczech
Dystrybucja i serwis w poblizu klienta

Witasne spotki dystrybucyjne oraz wieloletni partnerzy dystrybucyijni
na catym $wiecie

Indywidualna opieka i doradztwo dla klientéw na miejscu

Mozliwo$¢ szybkiej zdalnej konserwacji piecow o skomplikowanej
konstrukcji

Piece i instalacje pieca u klientow referencyjnych, réwniez w poblizu
Zapewnione dostarczanie czesci zamiennych, wiele czesci
zamiennych dostepnych z magazynu

Dalsze informacje — patrz strona 54
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Doéwiadczenié w wykonywaniu procesow 6br6bki
cieplnej

Projektowanie i konstruowanie indywidualnych dla klienta instalacji
procesow termicznych z urzadzeniami transportowymi i urzadzeniem
zatadunkowym

Innowacyjna technika sterowania, regulacji i automatyzacji,
dostosowana do potrzeb klientow

Dtugi okres uzytkowania

Centrum testowe u klienta w celu zapewnienia poprawnosci procesu

Technologia procesow termicznych
Wytwarzanie addytywne
Zaawansowane materiaty
Swiattowody/szkto

Odlewnia
Laboratorium
Protetyka

Sztuka i rzemiosto
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Prozniowe piece dentystyczne do wypalania oraz prozniowe piece dentystyczne do prasowania/
wyttaczania serii VL nadaja si¢ do wypalania wszystkich tradycyjnych ceramik do licowania w nor-
malnej atmosferze lub w warunkach prozniowych, a takze do prasowania/wyttaczania wszystkich
popularnych systemow prasowych w warunkach prozniowych.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzgdzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Darmowe oprogramowanie NTGraph do oceny i dokumentacji spiekania za pomocg Ex-
cel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzagdzeniach mobilnych
do bezptatnego pobrania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi




Prozniowy piec do wypalania ze stotem podnoszonym

Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania z podnoszonym
stotem

Sterownik do prézniowego pieca do wypalania i prozniowe-
go pieca do prasowania/wyttaczania

Portal umozliwiajgcy pobieranie programow wypalania i
prasowania/wyttaczania
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Prézniowy piec do wypalania ze stotem podnoszonym VL 01/12 LB

do wypalania ceramiki dentystyczne;

Prézniowy piec do wypalania VL 01/12 LB optymalnie nadaje sie do wypalania wszystkich standardowych ceramik do licowania w normalnej atmosferze
lub w warunkach prozniowych. Ogrzewanie komory pieca na catym obwodzie zapewnia bardzo dobrg réwnomierno$¢ temperatury oraz umozliwia szybkie
nagrzewanie. Opuszczany, zasilany silnikiem elektrycznym stét do podnoszenia umozliwia tatwe i wygodne umieszczanie wsadéw w komorze spalania.

Rozwigzanie wyrdznia sig za sprawg specjalnie zaprojektowanego sterownika D580 z kolorowym, kontrastujagcym ekranem dotykowym o przekatnej

6,8 cala. Umozliwia intuicyjne wprowadzanie programu na duzym ekranie dotykowym. Programy moga by¢ prezentowane zaréwno w formie graficznej, jak
i tabelarycznej. Prozniowy piec do wypalania mozna w dowolny sposéb zaprogramowaé. Z obszaru pobierania strony internetowej Nabertherm bezptatnie
pobra¢ wiele programéw producentow, ktdre da si¢ wgra¢ do sterownika.

Za sprawg bezptatnej aplikacji MyNabertherm, ktora stanowi wydajne uzupetnienie sterownika dotykowego Nabertherm piec mozna w wygodny sposéb

nadzorowac online, korzystajac w tym celu z mobilnych urzadzen koncowych. Rozwigzanie umozliwia $ledzenie postepow procesu, a powiadomienia push
przekazujg informacje na temat usterek.

Wersja standardowa

= Tmax 1200 °C

= W przypadku procesow w atmosferze prozniowej istnieje mozliwo$¢ oprozniania.

= Wysokiej jakosci emitujgce promieniowanie elementy grzewcze

= Bardzo dobra rownomierno$¢ temperatury dzieki wielokierunkowemu ogrzewaniu
komory pieca

= Miejsce do odktadania narzedzi oraz wspornikow wsadu do pieca ze stali
szlachetnej, mozliwo$¢ montazu/mocowania do wyboru z lewej lub prawej strony
na piecu

= Precyzyjny, napedzany silnikiem elektrycznym naped pasowy stotu obstugiwany
przyciskami, chtodzenie za sprawg sterowanego programowo otwierania

= Krétkie procesy za sprawa znacznej mocy grzewczej oraz niewielkiej pojemnosci
cieplnej

= Termoelementy typu S

= Zestaw startowy wraz ze wspornikiem wsadu z ceramicznymi wktadami do
doktadnego pozycjonowana poddawanego spalaniu materiatu, pinceta i zestaw
prébek srebra do kalibracji temperatury

= Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej D580, zaprojektowany specjalnie pod
katem procesu wypalania ze wstepnie ustawionymi programami wzorcowymi,
opis typu sterownika D580: zob. strona 48

= Mozliwo$¢ bezptatnego pobrania wszystkich popularnych programéw wypalania
w celu fatwego importu programu za pomoca pamieci USB do sterownika bez
konieczno$ci rejestraciji konta uzytkownika

= Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Wyposazenie dodatkowe

Prézniowy piec do wypalania VL 01/12 LB

= Pompa prozniowa
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Przebieg krzywych wypalania Wypalanie lakiernicze ,,e.max Ceram” w prézniowym piecu do wypalaniaVL 01/12LB
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Model Tmax  Wymiary przestrzeni uzytkowej Powierzchnia Wymiary zewn. w mm' Moc Zasilanie Cigzarw Czas nagrzewania
w w mm zatadunku w mm w mm
°C [/ wys. [/] Szer.? Gteb. Wys. w kW elektryczne* kg w min®
VL 01/12 LB 1200 70 70 70 260 360 605 1,8 1-fazowe 22 10

'Wymiary zewngtrzne moga by¢ inne w zalezno$ci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamdwienie.
?Plus 105 mm na powierzchni¢ do odktadania

*Te piece sa dostgpne w wersji zasilanej pradem
200V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

Zestaw startowy do prézniowego pieca do wypalania i Wypalana korona
prozniowego pieca do prasowania/wyttaczania

Obszar pobierania programéw wypalania i prasowania/
ttoczenia: zob. strona 48



Szczegobtowy widok prézniowego pieca do wypalania z podnoszonym stotem

_———

Wytaczne zastosowanie materiatow
izolacyjnych bez klasyfikacji

Zestaw startowy do prozniowego pie-
ca do wypalania i prézniowego pieca
do prasowania/ttoczenia zawarty w
zakresie dostawy

zgodnie z rozporzadzeniem (WE)
nr 1272/2008 (CLP)

i 'I:H::"r"r'}'lll"' |
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Wielokierunkowe ogrzewanie komory
pieca

Dwuscienna i wentylowana z tytu
obudowa z blach strukturalnych ze
stali szlachetnej

Obnizany stot do podnoszenia z
uszczelka jako wersja szczelna
prozniowo do 1200 °C

Miejsce do odktadania narzedzi oraz
wspornikdéw wsadu do pieca ze stali
szlachetnej

Mozliwo$¢ bezptatnego pobrania programow Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej do dowolnego Mozliwo$¢ mobilnego nadzoru za
wypalania i prasowania/ttoczenia programowania programow wypalania popularnych pomoca3 aplikacji MyNabertherm
https://nabertherm.com/pl/downloads/firing- ceramik do licowania

and-press-programs
8
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Prézniowy piec do prasowania/wyttaczania VL 01/12 LB Press optymalnie nadaje sie do wypalania wszelkich popularnych rodzajéw ceramiki do licowania
w normalnej atmosferze lub w warunkach prézniowych, a takze do prasowania/wyttaczania ceramiki prasowanej w atmosferze prozniowej. Ogrzewanie
komory pieca na catym obwodzie zapewnia bardzo dobrg réwnomiernos$¢ temperatury oraz umozliwia szybkie nagrzewanie. Opuszczany, zasilany silnikiem
elektrycznym stot do podnoszenia umozliwia tatwa i wygodng obstuge procesu prasowania/wyttaczania.

Rozwigzanie wyrdznia sie za sprawg specjalnie zaprojektowanego sterownika D580 z kolorowym, kontrastujgcym ekranem dotykowym o przekatnej 6,8
cala. Umozliwia intuicyjne wprowadzanie programu na duzym ekranie dotykowym. Programy mogg by¢ prezentowane zaréwno w formie graficznej, jak i
tabelarycznej. Prozniowy piec do prasowania/ttoczenia mozna w dowolny sposob zaprogramowac. Z obszaru pobierania strony internetowej Nabertherm
bezptatnie pobrac wiele programow producentéw, ktore da sie wgrac¢ do sterownika.

Za sprawg bezptatnej aplikacji MyNabertherm, ktora stanowi wydajne uzupetnienie sterownika dotykowego Nabertherm piec mozna w wygodny sposéb
nadzorowac online, korzystajgc w tym celu z mobilnych urzadzen koncowych. Rozwigzanie umozliwia $ledzenie postepow procesu, a powiadomienia push
przekazujg informacje na temat usterek.

\

Tmax 1200 °C
& LMODGITTTT W przypadku procesow w atmosferze prozniowej istnieje mozliwo$¢ oprézniania.
Wysokiej jakosci emitujgce promieniowanie elementy grzewcze
Bardzo dobra réwnomierno$¢ temperatury dzieki wielokierunkowemu ogrzewaniu
komory pieca
Miejsce do odktadania narzedzi oraz wspornikow wsadu do pieca ze stali
szlachetnej, mozliwo$¢ montazu/mocowania do wyboru z lewej lub prawej strony
na piecu
Precyzyjny, napedzany silnikiem elektrycznym naped pasowy stotu obstugiwany
przyciskami, chtodzenie za sprawg sterowanego programowo otwierania
Pneumatyczny naped do prasowania/wyttaczania przy wykorzystaniu sprezonego
powietrza
Mozliwo$¢ regulacji ci$nienia prasowania/wyttaczania
Krotkie procesy za sprawg znacznej mocy grzewczej oraz niewielkiej pojemnosci
cieplnej
Termoelementy typu S
Zestaw startowy wraz ze wspornikiem wsadu z ceramicznymi wktadami do
doktadnego pozycjonowana poddawanego spalaniu materiatu, pinceta i zestaw
probek srebra do kalibracji temperatury
Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej D580, zaprojektowany specjalnie pod
katem procesu wypalania oraz prasowania/wyttaczania ze wstepnie ustawionymi
programami wzorcowymi, opis typu sterownika D580: zob. strona 14
Mozliwo$¢ bezptatnego pobrania wszystkich popularnych programéw wypalania
i prasowania/wyttaczania w celu tatwego importu programu za pomocg pamieci
USB do sterownika bez koniecznosci rejestracji konta uzytkownika
Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Prozniowy piec do prasowania/wyttaczania VL 01/12 LB Press Pompa prézniowa
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Presskurvenverlauf ,,IPS e.max Press“ 100 g Muffel im Vakuum Pressofen VL 01/12 LB Press

Temperatura [°C]

Czas [min]

Prézniowy piec do prasowania/wyttaczania otwiera sig¢ w temperaturze 700 °C. Zostaje do niego wprowadzona wstepnie rozgrzana mufla, przez co przy ok. 700 °C wystepuja
nieznaczne wahania temperatury.

Model Tmax Wymiary przestrzeni uzytkowej Powierzchnia Wymiary zewn. w mm' Moc Zasilanie Cigzarw Czas nagrzewania
w wmm zatadunku w mm wmm
°C (4] wys. [7] Szer.? Gfeb. Wys. w kW elektryczne* kg w min®
VL 01/12 LB Press 1200 70 70 70 260 450 745 1,8 1-fazowe 27 10
'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zalezno$ci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie. *Te piece s dostepne w wersji zasilanej pradem
?Plus 105 mm na powierzchni¢ do odktadania 200V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

®Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

Zestaw startowy do prozniowego pieca do wypalania i Prasowana/wyttaczana mufia Obszar pobierania programéw wypalania i prasowania/
prozniowego pieca do prasowania/wyttaczania ttoczenia: zob. strona 15



Szczegb6towy widok prézniowego pieca do prasowania/wyttaczania z podno-

szonym stofem

-

Zestaw startowy do prozniowego pie-
ca do wypalania i prézniowego pieca
do prasowania/ttoczenia zawarty w
zakresie dostawy

Wytaczne zastosowanie materiatow
izolacyjnych bez klasyfikacji
zgodnie z rozporzadzeniem (WE)

nr 1272/2008 (CLP)

R

Wielokierunkowe ogrzewanie komory
pieca

i
A
|'|'| I I|:||| i

Dwuscienna i wentylowana z tytu
obudowa z blach strukturalnych ze
stali szlachetnej

Mozliwo$¢ ustawienia cisnienia
prasowania/wyttaczania poprzez
sprezone powietrze

Obnizany st6t do podnoszenia z
uszczelka jako wersja szczelna proz-

niowo do 1200 °C
Miejsce do odktadania narzedzi oraz

wspornikéw wsadu do pieca ze stali
szlachetnej

Mozliwos$¢ bezptatnego pobrania programéw Sterownik z funkcjg obstugi dotykowej do dowolnego Mozliwo$¢ mobilnego nadzoru za
wypalania i prasowania/ttoczenia programowania programow wypalania i prasowania/ pomoca aplikacji MyNabertherm
https://nabertherm.com/pl/downloads/firing- wyttaczania popularnych ceramik do licowania

and-press-programs
12
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Pod katem wypalania i prasowania/wyttaczania ceramiki dentystycznej na podstawie serii sterownikéw 500 opracowano specjalny typ sterownika, sterow-
nik D580. Jest to intuicyjne rozwigzanie typu high-end dla technikéw dentystycznych, umozliwiajgce tatwe, swobodne wprowadzenie programu i sterowanie

piecami do wypalania i prasowania/wyttaczania.

Sterownik D580 umozliwia intuicyjne wprowadzenie programu na duzym ekranie dotykowym. Programy moga by¢ prezentowane zaréwno w formie graficz-
nej, jak i tabelarycznej. Piec mozna w dowolny sposob zaprogramowaé, a z obszaru pobierania strony internetowej Nabertherm bezptatnie pobra¢ wiele

programow producentow, ktére da sie wgrac do sterownika.

NaSeriasm &

IPS emax Prass baltechnik

Fri, 200013023
[ ~F]

|-

W zaleznoSci od modelu pieca pod katem procesu wypalania lub
prasowania/wyttaczania wybra¢ mozna temperature gotowosci, a takze
indywidualnie jg dopasowac.

4 Stalas firing emax Ceram &
L0

Program mozna zaprezentowa¢ w formie graficznej, co umozliwia przej-
rzysty przeglad postepow.

T NT-Viaker

T NLE

T NTDifes

Piece moga sie takze taczy¢ z siecig WLAN. Nie jest to jednak obowigz-
kowe.

Stains firisg 8.max Ceram

Intuicyjne i tatwe wprowadzanie programu to kwestia zaledwie kilku
sekund. Istnieje rowniez mozliwo$¢ wprowadzenia zmian do biezgcego
programu wypalania.

& PS5 StylelPS oman Praas Stening Tech &
2 i |

Stminx firisg tales firing
e.may Covnm Ivecalar

ri, J00L 397

Glaze firing
wrmay Codurm

Asystent sekwencji programéw umozliwia szybkie uruchomienie prawid-
towego programu materiatu. Dodatkowo oznacza takze ostatnio uzywany
program, umozliwiajac zachowanie kolejnosci wypalania. Dzieki temu

da sie zachowac porzadek mimo wielu wyzwar, jakim codziennie trzeba
stawia¢ czota w gabinecie dentystycznym.

Bezptatna aplikacja MyNabertherm (potaczenie pieca za pomoca Sieci
WLAN) umozliwia $ledzenie postepow procesu na mobilnym urzadzeniu
koficowym z systemem iOS lub Android.
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Bezptatny portal do pobierania wszystkich popularnych programéw wypalania i prasowania/wyttaczania umozliwia szybkie i tatwe pobieranie programow
producenta za pomocg pamieci USB. Preferowane programy mozna takze w ciggu kilku sekund przenie$¢ do sterownika. Nie ma potrzeby rejestracji na
portalu.

FIRING AHD PACSSING PROGRAMS FOR DIMTAL
FUBNACES

MANUFACTURER

Otwieranie obszaru pobierania na stronie internetowej firmy Nabertherm:
https://nabertherm.com/pl/downloads/firing-and-press-programs
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Piece do synteryzacji cyrkonu — otwarty system odpowiedni dla wszystkich popularnych detali
czotowych producentdw, do nieprzezroczystego i przezroczystego cyrkonu.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewngtrznych

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej

wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Darmowe oprogramowanie NTEdit do wygodnego wprowadzania programow przez Excel™
dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph do oceny i dokumentaciji spiekania za pomoca Ex-
cel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach mobilnych
do bezptatnego pobrania

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie proceséw za pomoca
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi



Piec szybkospiekalniczy wysokotemperaturowy

Piece spiekalnicze wysokotemperaturowe ze stotem pod-
noszonym do 1650 °C

Piece spiekalnicze wysokotemperaturowe do 1650 °C do
spiekania przejrzystego tlenku cyrkonu

Piece spiekalnicze wysokotemperaturowe do 1550 °C do
spiekania nieprzezroczystego tlenku cyrkonu

Akcesoria do piecow spiekalniczych

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

LHT 01/16 Turbo Fire

LHT ../17 LB Speed

LHT ../17D

LHTCT ../16
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Piec do szybkiego spiekania wysokotemperaturowego LHT 01/16 Turbo Fire zostat zaprojektowany do szybkiego spiekania 1 - 3 pojedynczych koron z
przezroczystego tlenku cyrkonu do maksymalnej temperatury 1600 °C. Caty proces spiekania moze by¢ zakonczony w ciggu jednej godziny. Piec jest
idealny do produkcji w gabinecie stomatologicznym lub do pilnych zlecen w laboratorium stomatologicznym. Napedzany elektrycznie stot podnoszacy
umozliwia wygodny zatadunek. Dzigki wszechstronnemu ogrzewaniu komory pieca przez sze$¢ elementow grzewczych z dwusiarczku molibdenu mozliwe
jest uzyskanie optymalnie rownomiernej temperatury i krotkich czaséw nagrzewania. Specjalna izolacja o niskiej pamigci zapewnia réwniez krotkie czasy
chtodzenia. Dostosowane do procesu elementy grzewcze pozwalajg na unikniecie oddziatywan chemicznych pomiedzy wsadem a elementami pieca w
najlepszy mozliwy sposob i zapewniajg dtugg zywotnos¢.

Korony umieszczane sg w pojemniku wsadowym wykonanym z ceramiki technicznej. Zestaw startowy do tadowania wchodzi w zakres dostawy. Piec
LHT 01/16 Turbo Fire spieka do 3 pojedynczych koron w ciagu jednej godziny. Piec mozna zaprogramowac¢ dla wszystkich popularnych krzywych temperatur
dla szybkiego spiekania potprzezroczystego cyrkonu.

Kolorowy, kontrastowy wys$wietlacz dotykowy o przekatnej 6,8 cala umozliwia wygodne wprowadzanie programéw na duzym ekranie. Programy moga by¢
wyS$wietlane graficznie i w formie tabelarycznej. Dzigki bezptatnej aplikacji MyNabertherm mozna wygodnie nadzorowaé prace pieca online za pomoca
urzadzen mobilnych, co stanowi skuteczne uzupetnienie sterownika Nabertherm. Aplikacja pozwala $ledzi¢ postep procesu i informuje o awariach za
pomoca powiadomien push.

| NSGETTET) Tmax 1600 °C

Szes$¢ wysokiej jakosci elementéw grzewczych z dwukrzemku molibdenu
zapewnia wszechstronng ochrone przed skutkami reakcji chemicznych
zachodzacych miedzy wsadem i elementami grzewczymi
Doskonale rownomierna temperatura dzigki ogrzewaniu komory pieca na catym
obwodzie
Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni
/ Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu obstugiwany za pomoca przyciskow
l ' W ciagu jednej godziny moga by¢ spiekane od 1 do 3 koron
Nadaje sie do szybkiego spiekania pétwyrobow pochodzacych od wszystkich
wiodacych producentow
Wylot powietrza w stropie pieca
- Termoelementy typu S
\ Doktadne sterowanie temperaturg réwniez w dolnym zakresie temperatury w celu
przeprowadzenia suszenia
Rozdzielnica ze statym sterowaniem elementami grzejnymi
Sterownik z obstugg dotykowg P580 (50 programéw na kazde 40 segmenty),
w tym 2 ustawione wstepnie programy wzorcowe, opis uktadu regulacji: zob.
strona 46
Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Piec szybkospiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 01/16 Turbo Fire

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Czas szybkiego procesu spiekania LHT 01/16 Turbo Fire w poréwnaniu z czasem spiekania odbywajacego sie

z normalng predkoscia
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Czas [h]
———  LHT 01/16 Turbo Fire
—— Czas chtodzenia pojedynczego przygotowania przy otwartym stole podnoszacym
LHT 01/17 D
Model Tmax Wymiary przestrzeni Powierzchnia Maksym- Wymiary zewn. w mm'
w uzytkowej? w mm zatadunku w mm alne wmm
°C szer. gteb. wys. szer. gteb.  jednostki ~ Szer. Gteb. Wys.
LHT 01/16 Turbo Fire 1600 65 65 30 85 85 5 295 405 565

'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.
0dpowiada pojemnikom zatadowczym z pierscieniem dystansowym

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

.

.-‘% : 41

L

Izolacja stotu wraz z przektadki

Zestaw startowy do jednej ptaszczyzny do
LHT 01/16 Turbo Fire
Numer artykutu: 600093981, 6000093984

Moc Zasilanie  Ciezarw Czas nagrze-

wania
wkW elektryczne* kg w min®
2,9 1-fazowe 25 20

*Te piece sa dostgpne w wersji zasilanej pradem
200V, 208V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

Doskonale rownomierna temperatura dzigki ogrzewaniu
komory pieca na catym obwodzie
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Dzigki maksymalnej temperaturze do 1650 °C piec spiekalniczy do wysokiej temperaturowy jest optymalnym rozwigzaniem do spiekania przezroczystego tlenku cyr-
konu. Napedzany elektrycznie podnoszony stot znacznie utatwia zatadunek pieca do wysokiej temperatury. Obwodowe ogrzewanie komory pieca zapewnia bardzo

rownomierny rozktad temperatury.

Specjalne elementy grzewcze wykonane z dwukrzemku molibdenu w znacznym stopniu eliminujg skutki wzajemnych reakcji chemicznych zachodzacych migdzy
wsadem i podzespotami pieca. Spiekane detale sa umieszczane w pojemnikach zatadowczych wykonanych z ceramiki technicznej. W piecu LHT 01/17 LB Speed
mozna uzy¢ maks. 2 pojemnikéw zatadowczych zawierajgcych tacznie nie wiecej niz 15 pojedynczych koron na kazdej powierzchni. Piec LHT 02/17 LB Speed ma
miejsce na maks. 3 pojemniki zatadowcze zawierajace nie wigcej niz 25 pojedynczych koron na kazdej powierzchni, co gwarantuje duzg wydajnosé.

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy dodatkowo ma funkcje suszenia i szybkiego chtodzenia. W celu usuniecia resztek wilgoci piec podczas nagrzewania do
okreslonej temperatury tworzy otwartg szczeling, przez kidra w sposob bezpieczny jest usuwana wilgo¢. W celu przyspieszonego chtodzenia piec jest otwierany au-
tomatycznie, stopniowo, w sposob sterowany programowo. Zaleznie od stosowanego wsadu i pojemnikow zatadowczych ten rodzaj pieca do wysokich temperatur
umozliwia uzyskanie catkowitego czasu cyklu krétszego niz 2,5 godziny. Piec mozna indywidualnie programowa¢ dla krzywych spiekania wymaganych przez prawie

wszystkich producentow cyrkonu.

A

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 01/17 LB Speed wyposazony
w uktad szybkiego chtodzenia

VAN Loz

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 02/17 LB Speed wyposazony w
uktad szybkiego chtodzenia

20

Tmax 1650 °C

Komora pieca 0 pojemnosci 1 lub 2 I, stot o duzej powierzchni

Wysokiej jakoSci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu zapewniajg
wszechstronng ochrone przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych miedzy
wsadem i elementami grzewczymi

Doskonale rownomierna temperatura dzigki ogrzewaniu komory pieca z trzech
(LHT 02/17 LB Speed) lub czterech (LHT 01/17 LB Speed) stron

Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni; dla
pozostatych powierzchni jest to wyposazenie opcjonalne

Precyzyjny silnikowy naped pasowy stotu obstugiwany za pomocg przyciskow
Funkcja szybkiego chtodzenia z automatycznym, stopniowym otwieraniem pieca,
poczawszy od zadanej temperatury

Wylot powietrza w stropie pieca

Termoelementy typu S

Nadaje si¢ do spiekania pétwyrobéw pochodzacych od wszystkich wiodacych
producentow

Funkcja suszenia: W momencie uruchomienia programu stot przesuwa si¢ na pozycje
suszenia, natomiast przy temperaturze 500 °C stot zamyka sie automatycznie
Sterownik z obstuga dotykowg P580 (50 programoéw na kazde 40 segmenty), w tym
2 ustawione wstepnie programy wzorcowe, opis uktadu regulacii: zob. strona 46
Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do zabezpieczenia
pieca i wsadu przed przegrzaniem

Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na drugim zapewniajg mozliwo$¢ zatadunku
na dwach lub trzech powierzchniach (zaleznie od modelu): zob. strona 26



LHT ../17 LB Speed - czasy nagrzewania i chtodzenia
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LHT 01/17 LB Speed bez funkcji szybkiego chtodzenia
LHT 01/17 LB Speed z funkcja szybkiego chtodzenia

Model Tmax Wymiary przestrzeni

w uzytkowej? w mm

°C szer. gteb. wys.
LHT 01/17 LB Speed 1650 75 110 60
LHT 02/17 LB Speed 1650 @ 115 140

Czas [h]

=== LHT 02/17 LB Speed bez funkcji szybkiego chtodzenia
= LHT 02/17 LB Speed z funkcjg szybkiego chtodzenia

Powierzchnia Maksym- Wymiary zewn. w mm'
zatadunku w mm alne w mm
szer. gteb.  jednostki  Szer. Gteb. Wys.
95 130 30 350 590 695

135 135 75 390 590 785

'Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

?Odpowiada pojemnikom zatadowczym z pierécieniem dystansowym

3Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

Automatyczne opuszczanie stotu do szybkiego
chtodzenia

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

—— — -~
[ T i
Moc Zasilanie  Cigzarw  Czas na-
grzewania
w kW elektryczne* kg w min®
2,9 1-fazowe 45 35
3,3 1-fazowe 55 60

*Te piece s dostepne w wersji zasilanej pradem
200V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

Pojemnik zatadowczy, dwie ptaszczyzny do
LHT 02/17 LB Speed

Zestaw startowy do jednej ptaszczyzny do
LHT 01/17 LB Speed
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Piece spiekalnicze wysokotemperaturowe do 1650 °'C

do spiekania przejrzystego tlenku cyrkonu

Te piece wysokotemperaturowe sg optymalnie dostosowane do spiekania mostow i koron z przezroczystego tlenku cyrkonu. Odkryte specjalne elemen-
ty grzewcze wykonane z dwukrzemku molibdenu zapewniaja bardzo dobrg ochrong przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych miedzy wsadem
a wyposazeniem pieca. Mosty i korony sg umieszczane w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. Te piece wysokotemperaturowe wyréznia przede
wszystkim bardzo dobry stosunek ceny do parametrow pracy. Piece mozna indywidualnie programowac dla krzywych spiekania zalecanych przez prawie
wszystkich producentéw cyrkonu.

Wersja standardowa

= Tmax 1650 °C

= Komora pieca o pojemnosci 1 lub 4 |

= Wysokiej jakosci elementy grzewcze z dwukrzemku molibdenu zapewniajg
wszechstronng ochrone przed skutkami reakcji chemicznych zachodzacych migdzy
wsadem i elementami grzewczymi

= Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni; dla
pozostatych powierzchni jest to wyposazenie opcjonalne

= Bezstopniowa regulacja zasuwy do regulaciji powietrza zasilajgcego

= We wnetrzu pieca moga by¢ umieszczone dwa lub trzy pojemniki zatadowcze
(odpowiednio dla modeli LHT 01/17D i LHT 03/17D); zaleznie od modelu na
kazdej powierzchni moze by¢ umieszczonych 15 lub 25 pojedynczych koron

= Wylot powietrza w stropie pieca

= Termoelementy typu S

= Doktadne sterowanie temperaturg rowniez w doinym zakresie temperatury w celu
przeprowadzenia suszenia

= Rozdzielnica ze statym sterowaniem elementami grzejnymi

= Nadaje sie do spiekania potwyrobow pochodzacych praktycznie od wszystkich
wiodacych producentow

= Sterownik z obstuga dotykowa P580 (50 programéw na kazde 40 segmenty),
opis uktadu regulacji: zob. strona 46

= Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 01/17 D

Wyposazenie dodatkowe

= Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

= Pojemniki zatadowcze ustawiane jeden na drugim zapewniajg mozliwo$¢
zatadunku na dwdch lub trzech powierzchniach (zaleznie od modelu): zob.
strona 26

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHT 03/17 D
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LHT ../17 D czasy nagrzewania i chfodzenia

MORE THAN HEAT 30-3000 °C
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Czas [h]
LHT01/17D
LHT 03/17 D
Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Maksymalne Wymiary zewn. w mm3
gteb. wys. wl jednostki Szer. Gteb. Wys.?
1 30 385 425 525+195
470 630 770+260

szer.
110

w°C
1650

120
LHT 03/17 D 1650 155

?Z otwartymi drzwiami podno$nymi

Nastawny ogranicznik temperatury

120
75

200 4

LHT 01/17 D
135
'Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

*Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.

o9

Pojemnik zatadowczy, dwie ptaszczyzny do pieca wyso-
kotemperaturowego LHT 03/17 D

Moc Zasilanie Cigzar ~ Czas na-
grzewania
w kW elektryczne* w kg w min'
2,9 1-fazowe 28 35
3,0 1-fazowe 75 30
*Te piece s dostepne w wersji zasilanej pradem

200V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

ﬂ ,.._--'(

Zestaw startowy do pieca wysokotemperaturowego

LHT 01/17 D
23



Piec w wersji ze stotem i z pretami grzewczymi z SiC oferuje poréwnywalne zalety w zakresie ceny i 0siggdw rowniez przy spiekaniu nieprzezroczystego
tlenku cyrkonu o temperaturze roboczej do 1500 °C. Dzigki komorze grzewczej i krétkim czasom nagrzewania model ten nadaje si¢ szczegélnie dobrze do
obrobki CAD/CAM tlenku cyrkonu. Sterownik pieca mozna dowolnie programowaé w celu dostosowania procesu spiekania tlenku cyrkonu do indywidual-
nych potrzeb. Piec wysokotemperaturowy jest przeznaczony do zasilania jednofazowego.

ia o |
e ————— =y

Piec spiekalniczy wysokotemperaturowy LHTCT 01/16

24

Tmax 1550 °C

Temperatura robocza wynosi 1500 °C, w przypadku wyzszej temperatury roboczej
nalezy spodziewac sie wigkszego zuzycia elementow grzewczych

Przytacze 1-fazowe (LHTCT 01/16)

Dostawa obejmuje zestaw startowy do zatadunku jednej powierzchni; dla
pozostatych powierzchni jest to wyposazenie opcjonalne

Komora pieca moze by¢ zatadowana maksymalnie dwoma (LHTCT 01/16) lub
czterema (LHTCT 03/16) pojemnikami zatadowczymi, 15 pojedynczych koron na
poziom

Bezstopniowa regulacja zasuwy do regulacji powietrza zasilajacego
Termoelementy typu S

Rozdzielnia z przekaznikiem potprzewodnikowym dostosowana pod wzgledem
mocy do obrobki pretow SiC

tatwa wymiana pretéw grzewczych

Sterownik z obstugg dotykowg C550 (10 programéw na kazde 20 segmenty),
opis uktadu regulacii: zob. strona 46

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

Prostokatne pojemniki zatadowcze ustawiane w stosie zapewniajg mozliwo$¢
zatadunku na dwdch ptaszczyznach (po 15 pojedynczych koron na kazdej z
nich): zob. strona 26

Pokrywa gornego pojemnika zatadowczego



LHTCT ../16 czasy nagrzewania i chtodzenia
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Model Tmax
w°C
LHTCT 01/16 1550
LHTCT 03/16 1550

Wymiary wewn. w mm

szer.

110
120

gteb.
120
210

wys.

120
120

Pojemno$¢ Maksymalne

wl
1,5
3,0

jednostki

30
60

*Te piece sa dostepne w wersji zasilanej pradem 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

?Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)

Czas [h]

Wymiary zewn.* w mm

Szer.

340
400

Gieb.
300
535

“Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zalezno$ci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.

o

Zatadunek w piecu wysokotemperaturowym

LHTCT 03/16

Komora pieca z wysokiej jako$ci materiatu wtoknistego
i umieszczonych po obu stronach pretéw grzewczych
SiC

1

Wys.!
460 + 195
530 + 215

Moc

w kW
3,5
10,0

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Zasilanie Cigzar  Czas nagrze-
wania
elektryczne* w kg w min?
1-fazowe 18 30
3-fazowe® 40 30

'Z otwartymi drzwiami podno$nymi
%Grzanie tylko dwufazowe

ﬂ__al

Zestaw startowy do pieca wysokotemperaturowego
LHTCT ../16
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Akcesoria do piecow spiekalniczych

Pojemnik zatadowczy do piecow spiekalniczych LHT 01/16 Turbo Fire
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Pojemnik zatadowczy z otworami wentyla- Pokrywa pojemnika zatadowczego Zestaw startowy
cyjnymi, 65 x 65 x 30 mm Numer artykutu: 6000093984 Numer artykutu: 699001320

Numer artykutu: 6000093981

Pojemnik zatadowczy do piecow spiekalniczych LHT 02/17 LB Speed i LHT 03/17 D

Pierscien dystansowy z otworami wen- Miska do spiekania, @ 115 mm Zestaw startowy, @ 115 mm

tylacyjnymi ) \
Numer artykutu: 699001055 Numer artykutu: 699001054 Numer artykutu: 699001066

Liczba wymaganych ptaszczyzn zatadunku do piecéw spiekalniczych LHT 02/17 LB Speed i LHT 03/17 D:

Do zatadunku produktow z tlenku cyrkonu zaleca sie stosowa¢ pojemnik zatadowczy. Pojemnik zatadowczy sktada sie generalnie z miski do spiekania
(czesc¢ dolna) i pierscienia dystansowego z otworami wentylacyjnymi. Materiat jest wysoce odporny na zmiany temperatury i umozliwia stosowanie
rowniez w przypadku krétkich czaséw nagrzewania i schtadzania.

Podczas zatadunku produktéw do pieca nalezy uwazaé, aby dolny pojemnik zatadowczy byt zawsze ustawiony na pierscieniu dystansowym. Gwarantuje
to, ze pod tym pojemnikiem moze cyrkulowac powietrze, co zapewnia lepszg rownomierno$¢ temperatury przy wsadzie. Zaleca sig zakry¢ gorny pojemnik

zatadowczy dodatkowg miska do spiekania petniaca funkcje pokrywy.

Zestaw startowy zawiera pojemnik zatadowczy, pierscien dystansowy (podstawa) i dodatkowa miske do spiekania (ostona). Zastosowanie dodatkowych
pojemnikow zatadowczych (miska do spiekania i pierscien dystansowy) umozliwia zatadunek produktéw na innych pietrach. Oba modele pieca sg przez-
naczone do maksymalnie trzech pojemnikéw zatadowczych.

= 1 ptaszczyzna: Zestaw startowy z 2 miskami do spiekania i 2 pierscieniami dystansowymi

= 2 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 1 miska do spiekania + 1 pierscien dystansowy
= 3 ptaszczyzny: Zestaw startowy + 2 miski do spiekania + 2 pierscienie dystansowe
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Uchwyt dystansowy z otworami wentylacyjnymi Pojemnik zatadowczy z otworami wentylacyjnymi,
Numer artykutu: 699000529 110 x 75 x 30 mm

Numer artykutu: 699000279

Pokrywa pojemnika zatadowczego Zestaw startowy, prostokatny
Numer artykutu: 699000985 Numer artykutu: 699001124

W celu optymalnego wykorzystania komory pieca produkty umieszczane sa w ceramicznych pojemnikach zatadowczych. W piecu mozna uktada¢ w stos
maksymalnie dwa pojemniki zatadowcze + uchwyt dystansowy. Pojemniki zatadowcze i uchwyt dystansowy maja szczeliny umozliwiajace lepsza cyrkulacje
powietrza. Gorng miske mozna zamkng¢ za pomocg pokrywy z ceramiki.

Wskazéwka: Opisane wyzej pomocnicze srodki do wypalania s przeznaczone do podawania i odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbiér
wsadu w goragcym stanie nie jest dozwolony.
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Piec spiekalniczy kobaltowo-chromowy — system otwarty dla wszystkich popularnych potfabrykatow
czotowych producentéw do napraw kobaltowo-chromowych.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewngtrznych

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje sie aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktéra jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Darmowe oprogramowanie NTEdit do wygodnego wprowadzania programow przez Excel™
dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph do oceny i dokumentacji spiekania za pomocg Ex-
cel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzgdzeniach mobilnych
do bezptatnego pobrania

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie procesow za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi




MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piec spiekalniczy do stopu chromo-kobaltowego LT 02/13 CR

Akcesoria do pieca spiekalniczego do stopu chromo-kobal-
towego




Piec spiekalniczy LT 02/13 CR wykorzystywany jest do spiekania stopoéw kobaltowo-chromowych. Spiekany materiat umieszczany jest w specjalnym dz-
wonie do spiekania i poddawany obrébce cieplnej w atmosferze argonu. Dobre rezultaty spiekania w niemal pozbawionej tlenu atmosferze przy niewielkim
zuzyciu argonu osiggane s dzieki wyjatkowej konstrukcji i stosowaniu peret do spiekania. System jest otwarty i mozna go dowolnie zaprogramowac dla
réznych materiatéw o temperaturze spiekania do 1300 °C. Domy$lnie ustawione sg dwa programy wzorcowe, ktére mozna modyfikowac zaleznie od indywi-
dualnych potrzeb klienta. Piec spiekalniczy LT 02/13 CR jest ponadto zaprojektowany do podtaczenia do sieci jednofazowej.

Tmax 1300 °C

Temperatura robocza do 1280 °C, zaleznie od stosowanego materiatu CoCr
Przytacze 1-fazowe

System napetniania gazem z 2 zaworami elektromagnetycznymi i 2
przeptywomierzami

Mozliwe szybkie chtodzenie za pomoca sprezonego powietrza

Dzwon do spiekania o dobrej izolacji do spiekania maks. 30 jednostek w
atmosferze argonu

Perty do spiekania, @ 1,25 mm (200 g), wchodzg w zakres dostawy

Specjalne obcegi w zakresie dostawy

Termoelementy typu S

Automatyczna regulacja temperatury i sterowanie zasilaniem gazem za pomocg
kontrolera C550 z dowolng mozliwoscig programowania

Rozdzielnia z przekaznikiem potprzewodnikowym do sterowania ogrzewaniem
Piec spiekalniczy LT 02/13 CR Mozliwos$¢ ustawienia dwdch ilosci gazu w celu optymalnego dostosowania do
procesu spiekania

Sterownik z obstuga dotykowa C550 (10 programéw na kazde 20 segmenty),
opis uktadu regulaciji: zob. strona 46

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytaczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

Model Tmax Wymiary wewn. wmm  Pojemno$¢ Maksym- Wymiary zewn.> w mm Szybkosé Moc Zasilanie Cigzar Czas na-
alne ptukania grzewania
procesu
w°C szer.  gteb.  wys. wl jednostki Szer. Gteb. Wys.! I/min. wkW  elektryczne? w kg w minx*
LT 02/13 CR 1300 130 120 120 1,9 30 422 320 (430°%) 430+ 230 1,0 2,2 1-fazowe 25 35

'Z otwartymi drzwiami podno$nymi

“Te piece sa dostepne w wersji zasilanej pradem 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

%Z przytaczem sprezonego powietrza do uktadu szybkiego chtodzenia

*Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Wymiary zewnetrzne moga byé inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.

e ————
Szybkie chtodzenie za pomoca sprezonego powietrza Przeptywomierz do argonu Zatadunek w piecu spiekalniczy LT 02/13 CR
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Piec spiekalniczy LT 02/13 CR

Zestaw dzwonow do spiekania, @ 95 x 50 mm
Numer artykutu: 699001186

Perty do spiekania
Numer artykutu: 699001185

Specjalne obcegi, dtugosé: 250 mm
Numer artykutu: 699001185

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

W przypadku spiekania elementow z metali niezelaznych w atmosferze argonu stosuje
sie dzwon do spiekania o bardzo wysokiej szczelnosci. Dzwon ten jest wykonany z
wytrzymatego, odpornego na zuzycie wegliku krzemu. Materiat jest umieszczany w
misce do spiekania i uszczelniany dzwonem, po czym spiekany w atmosferze argonu.
Mozliwe jest jednoczesne spiekanie maks. 30 detali w jednym cyklu.

Dobre rezultaty spiekania w niemal pozbawionej tlenu atmosferze przy niewielkim
zuzyciu argonu osiggane sg dzieki wyjatkowej konstrukcji i stosowaniu peret do

spiekania.

Stosowanie peret w misce do spiekania zapewnia optymalne wyniki dzieki dziataniu
redukujagcemu. Ponadto zapobiega to przywieraniu i zakleszczaniu sig koron oraz mostow

w czasie spiekania.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze szkielety i korony sg pokryte pertami az do krawedzi
korony, jednak nie moga znajdowac sie wewnatrz korony, gdyz w przeciwnym wypadku

mogtoby to utrudnia¢ obkurczanie w czasie spiekania.

Do zatadunku i roztadunku pieca przeznaczone sg specjalne szczypce. Umozliwiajg

one tatwe wyjmowanie dzwonu z komory do spiekania.

Wskazowka: Opisane wyzej pomocnicze $rodki do wypalania sg przeznaczone do
podawania i odbioru wsadu w zimnym stanie. Odbiér wsadu w goracym stanie nie jest
dozwolony.

Tutaj mozna przej$¢ do filmu ,Uruchamianie pieca do
spiekania kobaltu-chromu*



Niezawodno$¢ w wypalaniu mufii i mas ostaniajgcych oraz dtuga zywotno$¢ sprawiaja, ze te piece
podgrzewcze sg doskonatym wyborem do codziennej pracy w laboratorium dentystycznym.

Obudowa o podwojnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Wytaczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z
rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje si¢ aluminiowej
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktora jest zakwalifikowana i moze
by¢ rakotworcza.

Cicha praca uktadu grzewczego dzieki przekaznikowi potprzewodnikowemu

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB

Darmowe oprogramowanie NTEdit do wygodnego wprowadzania programow przez Excel™
dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph do oceny i dokumentacji spiekania za pomocg Ex-
cel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach mobilnych
do bezptatnego pobrania

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie procesow za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece podgrzewcze

do wypalania mufli i mas zalewowych typu Speed Hll = =

Kompaktowe piece podgrzewcze LE .. 36

Akcesoria do piecow podgrzewczych 37

-_L'i""
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Te piece podgrzewcze sg produktem doskonale nadajgcym sie do codziennej pracy w laboratorium dentystycznym. Seria t3czy w sobie doskonatg
jako$¢ i atrakcyjne wzornictwo oraz dtugg zywotno$é. Piece podgrzewcze optymalnie nadajg sie do wypalania mufli i mas zalewowych typu Speed. Bez
dodatkowych kosztow mozna opcjonalnie wyposazyc¢ piece w drzwi podnoszone lub uchylne. Piece podgrzewcze sg wyposazone w izolacje wioknista do

pracy w temperaturze 1100 °C lub 1200 °C.

- g =
el

—

Piec podgrzewczy LT 5/12

Piec do wstepnego wygrzewania L 3/11 z odlewang mufig

34

Tmax 1100 °C lub 1200 °C

Podgrzewanie obu stron przez ceramiczne ptyty grzewcze w celu zapewnienia
optymalnie rownomiernej temperatury

Termoelement typu N (1100 °C) lub typu S (1200 °C)

Ceramiczne ptyty grzewcze ze zintegrowanym drutem grzejnym, zabezpieczone
przed bryzgami i gazami wylotowymi, tatwe w wymianie

Opcjonalnie z drzwiami uchylnymi (L), ktére moga petni¢ funkcje potki, lub
bez doptaty z drzwiami podnoszonymi (LT), przy ktorych strona goraca jest
odwrocona od operatora

Regulowany otwér dolotowy w drzwiach (patrz ilustracja)

Otwor powietrza odlotowego w tylnej Scianie pieca

Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem potprzewodnikowym

Liczba mozliwych do zamontowania mufli w réznych modelach: zob. strona 35
Sterownik z obstuga dotykowa B510 (5 programéw na kazde 4 segmenty) lub
R7 (z mozliwoscig ustawienia temperatury) do L 1/12, inne sterowniki: zob.
strona 46

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach
mobilnych do bezptatnego pobrania: zob. strona 48

Komin odciggowy, komin odciggowy z wentylatorem lub katalizatorem (poza L 1'i
L 15): zob. strona 37

Ogranicznik temperatury z regulowang temperaturg wytgczania do
zabezpieczenia pieca i wsadu przed przegrzaniem

Przytacze gazu ochronnego do ptukania pieca niepalnymi gazami ochronnymi lub
gazami chemicznie czynnymi bez gwarantowanej gazoszczelnosci (potaczenie z
kominkiem odciggowym, wentylatorem lub katalizatorem niemozliwe)

Reczny lub automatyczny system zasilania gazem

Ruszt zatadowczy z zamknigtymi lub perforowanymi potkami do zatadunku pieca
na roznych poziomach, w tym uchwyt do wktadania/wyjmowania potek do maks.
temperatury Tmax 800 °C i maks. ciezaru wsadu = 2 kg dla L(T) 9/11 lub 3 kg dla
L(T) 15/11

Inne akcesoria: zob. strona 37



|

Piec podgrzewczy L 3/12

Maksymalny zatadunek muflami
Tabela zawiera informacje o maksymalnej liczbie mufli, ktére mozna umie$ci¢ w rdznych piecach podgrzewczych.

Model

LE
LE
LE
LE
LE
L
LT
L(T)
L)
L(T)

1/11 (zob.
2/11 (zob.
6/11 (zob.
14/11 (zob.
24/11 (zob.
1/12
3/..
5/..
9/..
15/..

Model

L(T)
L(T)
L(T)
L(T)

L

L(T)
L(T)
L(T)
L(T)

311
5/11
9/11
15/11

1/12
3/12
5/12
9/12
15/12

strona 36)
strona 36)
strona 36)
strona 36)
strona 36)

Tmax

w°C'
1100
1100
1100
1100

1200
1200
1200
1200
1200

Typ mufli
Wielko$¢ 1 x (@ 37 mm) Wielko$¢ 3 x (@ 55 mm) Wielko$¢ 6 x (@ 72 mm)

6 4 1

8 6 2

20 9 4

35 20 12

56 28 16

6 4 1

12 6 2

20 9 4

36 16 9

54 24 12
Wymiary wewn., wmm  Pojemno$¢ ~ Wymiary zewn.?, w mm Zapewniajg rownomierno$¢ Moc

rozktadu temperatury +/- 5 K
w pustej przestrzeni roboczej®
szer. gteb.  wys. wl Szer. Gteb.  Wys.® szer. gteb. wys. w kW

160 140 100 3 385 330  405+155 110 50 50 1,2
200 170 130 B 385 390  460+205 170 80 90 2,4
230 240 170 9 415 455 5154240 180 150 120 3,0
230 340 170 15 415 555  515+240 180 250 120 3,2
90 115 110 1 290 280 430 45 60 40 1,5
160 140 100 3 385 330  405+155 110 50 50 1,2
200 170 130 ® 385 390 460+205 170 80 90 2,4
230 240 170 9 415 455  515+240 180 150 120 3,0
230 340 170 15 415 555  515+240 180 250 120 3,2

'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1000 °C (L../11) lub 1100 °C (L../12)

“Wymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie.

%Z otwartymi drzwiami podnoszonymi (modele LT)
“Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknigtego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
SRownomierny rozktad temperatury z tolerancjg +/- 5 K przy zamknietej zasuwie powietrza zasilajgcego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 °C

Piec podgrzewczy L 3/11 z drzwiami uchylnymi

Bezstopniowa regulacja zasuwy do regulacji powietrza
zasilajacego

Nastawny ogranicznik temperatury

Wielko$¢ 9 x (@ 88 mm)
1
2
2
6
9
1
2
2-3
4
6
Zasilanie Cigzar Czas nagrze-
wania
elektryczne*  wkg w min*
1-fazowe 20 40
1-fazowe 30 50
1-fazowe 35 65
1-fazowe 40 75
1-fazowe 10 25
1-fazowe 20 45
1-fazowe 30 60
1-fazowe 35 75
1-fazowe 40 85

*Te piece sg dostepne w wersji zasilanej pradem 110 - 120 V (do 1,5 kW)
lub 200 - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

~

Modululacja wosku
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Kompaktowe piece podgrzewcze

Kompaktowe piece podgrzewcze sg optymalnie dostosowane do pracy w laboratorium dentystycznym i charakteryzuja sie bardzo dobrym stosunkiem ceny
do jakosci. Cechuja sie bardzo krdtkim czasem nagrzewania i atrakcyjnym wzornictwem. Wyznaczniki jako$ci, takie jak dwu$ciankowa obudowa, kompak-
towa lekka konstrukcja i elementy grzewcze w rurach ze szkta kwarcowego, sprawiaja, ze ten piec podgrzewczy jest wtasciwym wyborem w przypadku
zastosowan stomatologicznych.

Wersja standardowa

= Tmax 1100 °C

= Ogrzewanie z dwdch stron za pomoca elementéw grzewczych umieszczonych w
ochronnych rurkach ze szkta kwarcowego

= Szybkie rozgrzewanie (patrz tabela)

= katwa wymiana elementéw grzewczych i izolacji

= Obudowa malowana w kolorze RAL 9003

= Drzwi uchylne, mogace petni¢ funkcje potki

= Wylot powietrza w tylnej $cianie

= Cicha praca ogrzewania z przekaznikiem potprzewodnikowym

= Kompaktowe wymiary i niewielki cigzar

= 0szczednos$¢ miejsca dzigki kontrolerowi umieszczonemu pod drzwiami

= Liczba mozliwych do zamontowania mufli w réznych modelach: zob. strona 35

= Kontroler R7 (z mozliwoscia ustawienia temperatury), opis uktadu regulacji: zob.
strona 46

Wyposazenie dodatkowe

Piec podgrzewczy LE 6/11
= Komin odciggowy, komin odciggowy z wentylatorem lub katalizatorem (poza LE 1
i LE 2): zob. strona 37
= Inne akcesoria: zob. strona 37
Model Tmax Wymiary wewn., wmm  Pojemno$¢ ~ Wymiary zewn.?, w mm Zapewniajg rownomierno$¢ Moc Zasilanie Cigzar Czas na-
rozktadu temperatury +/- 5 Kw grzewania
pustej przestrzeni roboczej*
w °C! szer. gteb. wys. wl Szer.  Gteb.  Wys. szer. gteb. wys. w kW elektryczne* w kg w min®
LE 1/11 1100 90 115 110 1 290 280 410 40 65 60 1,6 1-fazowe 15 10
LE 2/11 1100 110 180 110 2 330 390 410 60 130 60 1,9 1-fazowe 20 15
LE 6/11 1100 170 200 170 6 390 440 470 120 150 120 2,0 1-fazowe 27 30
LE 14/11 1100 220 300 220 14 440 540 520 170 250 170 3,2 1-fazowe 35 35
LE 24/11 1100 260 330 280 24 490 570 590 200 270 230 385) 1-fazowe 42 40
'Zalecana temperatura dla dtugich czaséw utrzymywania 1050 °C *Te piece sa dostepne w wersji zasilanej pradem
AWymiary zewnetrzne zmieniaja sie w wersji z wyposazeniem dodatkowym. Wymiary na zaméwienie. 110 - 120 V lub 200 - 240 V, 1/N/PE lub 2/PE

®Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE)
“Réwnomierny rozktad temperatury z tolerancjg +/- 5 K przy zamknigtej zasuwie powietrza zasilajacego i pustej przestrzeni uzytkowej zgodnie z DIN 17052-1 przy temperaturze roboczej > 800 °C

< 3|

Piec podgrzewczy LE 1/11 Maksymalny zatadunek muflami: zob. strona 35 Elementy grzewcze umieszczone w rurkach ochronnych
ze szkta kwarcowego
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Numer artykutu: 631000140

Komin odciggowy odprowadza gazy i pary
wychodzace z krd¢ca powietrza wylotowego i
kieruje je do gory.

Numer artykutu: 631000812

Powstajace gazy odpadowe sg lepiej usuwane
i odprowadzane z pieca. Mozliwo$¢ programo-
wania sterowania za pomocg sterownika B500
- P580 (nie dotyczy modeli: L 1/12, LE 1/11,
LE 2/11).*

*Wskazéwka: W celu stosowania innych kontroleréw nalezy dodatkowo zaméwi¢ kabel z adapterem
do podtaczenia do oddzielnego gniazda wtykowego. Urzadzenie wtacza sie po wtozeniu wtyczki.

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Numer artykutu: 631000166

Substancje organiczne ulegaja katalitycz-

nej konwersji w temperaturze ok. 600 °C,
przeksztatcajac sie w dwutlenek wegla i pare
wodng. W ten sposob usuwana jest wigkszo$¢
substancji zapachowych. Mozliwo$¢ progra-
mowania sterowania za pomocg sterownika
B500 - P580 (nie dla modelu L(T) 9/14,
L(T)15.., L 1/12, LE 1/11, LE 2/11).*

Nalezy dokona¢ wyboru spo$rod réznych ptyt dennych i tac w celu ochrony piecow i utatwienia zatadunku. Do modeli L, LT, i LE na stronach 34 - 36. Czesci
eksploatacyjne takie jak wanny wychwytowe moga ulec znieksztatceniu wskutek dziatania ciepta. W przypadku wsadu wrazliwego na przechyt zaleca sie
uzycie ceramicznych podktadek w celu ochrony dna pieca.

- . '_--"
Do modelu
Numer artykutu

L1,LET 691601835
LE 2 691601097
L3,LT3 691600507
LE 6 691600508
L5 LT5 691600508
L9,LT9, N7 691600509
LE 14 691601098
L 15,LT 15 N 11 691600506
Ogodlne akcesoria

Numer artykutu:

493000004

Chronig rece uzytkownika podczas wktadania
lub wyjmowania gorgcego wsadu

Ceramiczna ptyta falista

Taca ceramiczna

Odbieralnik wykonany ze stali nierdzewnej
(materiat 1.4828)

Wymiary w mm Numer artykutu Wymiary w mm Numer artykutu Wymiary w mm
110x 90 x 12,7 - - 691404623 85x 100 x 20
170 x 110 x 12,7 691601099 100 x 160 x 10 691402096 100 x 180 x 20
150 x 140 x 12,7 691600510 150 x 140 x 20 691400145 150 x 140 x 20
190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20 6000095954 160 x 200 x 20
190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20 691400146 190 x 170 x 20
240x220x 12,7 691600512 240x220x 20 691400147 240x220x 20
210x 290 x 12,7 - - 691402097 210x 290 x 20
340 x220x 12,7 - - 691400149 220 x 340 x 20
} r
Numer artykutu: ol iy Numer artykutu:
491041101 3 / ) ‘I’J" 493000002 (300 mm)
== 493000003 (500 mm)

Chronig rece uzytkownika podczas wktadania
lub wyjmowania gorgcego wsadu

& b

Do wktadania wsadu do pieca i jego wyjmo-
wania
37



Piece komorowe do wyzarzania odprezajgcego po spiekaniu laserowym tacza w sobie doskonatg
jakos$¢, atrakcyjne wzornictwo i bezkonkurencyjny stosunek ceny do wydajnosci.

Obudowa o podwadjnej Scianie wykonana z blach strukturalnych ze stali nierdzewnej z
dodatkowym chtodzeniem dla niskich temperatur zewnetrznych

Wytgczne zastosowanie materiatow izolacyjnych bez klasyfikacji zgodnie z

rozporzadzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP). Oznacza to, ze nie stosuje sie aluminiowej J Wl
wetny krzemianowej, znanej rowniez jako wtokno RCF, ktdra jest zakwalifikowana i moze | F‘ ' -
by¢ rakotworcza. |

NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamieci USB

Darmowe oprogramowanie NTEdit do wygodnego wprowadzania programow przez Excel™
dla MS Windows™ na PC

Darmowe oprogramowanie NTGraph do oceny i dokumentaciji spiekania za pomoca Ex-
cel™ dla MS Windows™ na PC

Aplikacja MyNabertherm do monitorowania online spiekania na urzadzeniach mobilnych
do bezptatnego pobrania

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe: Sterowanie i dokumentowanie procesow za pomocg
pakietu oprogramowania VCD do monitorowania, rejestracji i sterowania

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi



MORE THAN HEAT 30-3000°C

System pieca komorowego N ../H

System pieca komorowego LH LH .. 4

Skrzynki gazowe do modeli piecow N 7/H - N 41/H 42

Skrzynki gazowe do modeli piecow LH 15/12 - LH 60/12 43
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Systemy piecow komorowych N 7/H - N 41/H o ptaskiej, ale gtebokiej komorze nadajg sie szczegdlnie dobrze do wygrzewania wsadu o niewielkich wymia-
rach. Proces w tych piecach daje si¢ tak samo doktadnie prowadzi¢ jak w przypadku systeméw piecow komorowych LH 15/12 - LH 60/12.

Tmax 1150 °C

Zalecana temperatura robocza maks. 1100 °C, przy temperaturach roboczych do
1150 °C nalezy spodziewa¢ sie wigkszego zuzycia skrzynki do napetniania gazem
Gteboka przestrzen grzewcza pieca ogrzewana z trzech stron z obu bocznych i od
spodu

Elementy grzewcze na rurach no$nych zapewniajg swobodne promieniowanie ciepta i
dtuga zywotno$¢ urzadzenia

Podgrzewanie dna chronione przez termoodporne ptyty SiC

Wielowarstwowa izolacja z wysokiej jakosci cegiet ogniotrwatych w komorze pieca
Otwor wylotowy z boku pieca, a od systemu pieca komorowego N 31/H w tylnej
Sciance pieca

Mniejsze zuzycie energii dzigki wielowarstwowej izolacji

Systemy piecow komorowych N 7/H - N 17/HR sg dostepne w wersji stotowej

W przypadku systemu pieca komorowego N 31/H zestaw obejmuje podstawe
Skrzynki do napetniania gazem do atmosfery gazu ochronnego z dodatkowym
termoelementem wsadu typu K: zob. strona 42

Automatyczne gazowanie ilosci ptukania 4 | - 50 I/min: zob. strona 42

Regulacja wsadu do pomiaru temperatury bezpo$rednio na wsadzie w skrzynce
gazowe: zob. strona 42

Ptyta wsadowa i folie do wyzarzania i hartowania: zob. strona 42

— Sterownik z obstugg dotykowg P570 (50 programéw na kazde 40 segmenty), opis
uktadu regulacji: zob. strona 46

System pieca komorowego N 41/H ze skrzynig do obrébki elementow w
atmosferze ochronnej

Wiecej informacji dotyczacych wyposazenia do eksploataciji z gazem ochronnym na

kolejnych stronach.

Model Tmax Wymiary wewn. skrzynki do Wymiary zewn. Szybkos¢ Moc Zasilanie Cigzar Czas na-

napetniania gazem, w mm w mm3 ptukania grzewania

procesu
°C szer. gteb. wys. Szer. Gteb. Wys. |/min. wkW  elektryczne* w kg w min?

N 7/H System 1150 180 190 90 800 650 600 5-8 3,0 1-fazowe 60 320
N 11/H System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 3,5 1-fazowe 70 320
N 11/HR System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 5,5 3-fazowe' 70 70
N 17/HR System 1150 180 440 90 800 900 600 5-8 6,4 3-fazowe' 90 110
N 31/H System 1150 280 230 200 1040 1100 1340 10-15 15,0 3-fazowe 210 90
N 41/H System 1150 280 380 200 1040 1250 1340 10-15 15,0 3-fazowe 260 105

'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania - Strona 50
2Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Wymiary zewnetrzne moga by¢é inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zaméwienie.

System pieca komorowego N 7/H ze skrzynig do obréb- Ptyta wsadowa dostepna w zestawie Skrzynia do obrobki elementéw w atmosferze ochronnej
ki elementow w atmosferze ochronnej dostepna w zestawie
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Systemy piecow komorowych LH 15/12 - LH 60/12 s3 od lat uzywane z powodzeniem jako piece komorowe PROFI. Do wyzarzania odprezajgcego po spiekaniu
laserowym stosuije sie piece ze skrzynkami gazowymi do podawania ochronnego gazu niepalnego (np. argonem) i z automatycznym zasilaniem gazowym do
ilo$ci ptukania 4 | - 50 I/min. Piece ze skrzynkami gazowymi stanowig korzystng cenowo alternatywe w stosunku do piecow retortowych i nadaja sie do wielu
procesow. Wsad do wyzarzania jest owijany na czas procesu folig do wyzarzania i hartowania w celu ochrony przed utlenieniem i odwegleniem. W przypadku
uzycia skrzynek gazowych, w celu ochrony izolacji dna pieca przed obcigzeniem mechanicznym, konieczne jest uzycie ptyt wsadowych.

b =

System pieca komorowego LH 60/12 ma recznie podnoszone drzwi i

skrzynke gazowa dla niepalnego gazu ochronnego i reakcyjnego

Model Tmax Wymiary wewn. skrzynki do
Piec napetniania gazem, w mm
w°C szer. gteb. wys.

LH 15/12 System 1200 100 100 100

LH 30/12 System 1200 170 170 170

LH 60/12 System 1200 250 250 250

'Grzanie tylko dwufazowe

Szer.
680
710
790

Tmax 1200 °C

Zalecana temperatura robocza maks. 1100 °C. W przypadku temperatur roboczych
do 1150 °C zuzycie skrzynek gazowych jest wigksze.

Wysoka komora pieca z ogrzewaniem pieciostronnym zapewnia bardzo dobrg
rownomierno$¢ rozktadu temperatury

Elementy grzewcze na rurach no$nych zapewniajg niezaktocone promieniowanie
ciepta i dtuga zywotno$¢

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢ z
uchwytu

Ochrona ogrzewania spodu pieca i ptaska powierzchnia do sktadowania dzigki
umieszczeniu w spodzie pieca ptyty SIC

Wielowarstwowa izolacja z lekkich ksztattek ogniotrwatych i specjalna izolacji tylna
Mechanicznie napedzana klapa powietrza wylotowego

Bezstopniowo regulowana zasuwa powietrza wlotowego umieszczona na dnie pieca
Wraz z podstawg

Skrzynki do napetniania gazem do atmosfery gazu ochronnego z dodatkowym
termoelementem wsadu typu K: zob. strona 43

Automatyczne gazowanie ilosci ptukania 4 | - 50 I/min: zob. strona 42

Regulacja wsadu do pomiaru temperatury bezpo$rednio na wsadzie w skrzynce
gazowej: zob. strona 42

Ptyta wsadowa i folie do wyzarzania i hartowania: zob. strona 42

Sterownik z obstugg dotykowg P570 (50 programéw na kazde 40 segmenty), opis
uktadu regulaciji: zob. strona 46

Wymiary zewn. Szybkosc Moc Zasilanie Cigzar Czas na-
w mm3 ptukania grzewania
procesu
Gteb. Wys. I/min. wkW  elektryczne* w kg w min?
860 1230 10-15 5,0 3-fazowe' 170 44
930 1290 10 - 15 7,0 3-fazowe' 200 60
1080 1370 10-15 8,0 3-fazowe 300 85

*Informacje dotyczace napiecia zasilania - Strona 50

?Przyblizony czas nagrzewania pustego zamknietego pieca w min do Tmax -100 K (przy zasilaniu elektrycznym 230 V 1/N/PE lub 400 V 3/N/PE)
*Wymiary zewnetrzne moga by¢ inne w zaleznosci od zabudowanego wyposazenia dodatkowego. Wymiary na zamowienie.
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Automatyczne gazowanie ilosci ptukania 4 | - 50 I/min:

zob. strona 42
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Piec komorowy LH 30/12 Réwnolegle przesuwane drzwi, otwierane w stanie

nagrzania
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Skrzynki z przytaczem gazu

ol
2 M 1
i

Ptyta wsadowa

Folia ze stali nierdzewnej

42

Skrzynki do napetniania gazem z wlotem i wylotem gazu ochronnego wymagane sg do
wyzarzania odprezajacego przedmiotow obrabianych ze stopu chromo-kobaltowego
po spiekaniu laserowym. Za po$rednictwem rury gazu ochronnego skrzynka jest
napetniana niepalnymi gazami ochronnymi, takimi jak argon.

Skrzynka gazowa wykonana z zaroodpornego materiatu 1.4841 (zgodnego z normg
DIN) jest dostarczana wraz z pokrywa, uszczelniong wtoknem ceramicznym, wlotem

i wylotem gazu ochronnego znajdujgcym si¢ w gornym kotnierzu pieca, profilem
uszczelniajgcym oraz szybkoztgczem z przytaczem weza 3/8“. W dostawie jest
zawarty termoelement typu K, ktérego mozna uzy¢ do regulacji temperatury wsadu.
Skrzynki gazowe mogg by¢ uzywane do temperatur do 1100 °C. Dla temperatur do
1150 °C oferujemy skrzynki gazowe wykonane z materiatu 0 numerze 2.4633 (zgodnie
z DIN).

System zasilania gazowego w kompaktowej obudowie ze stali szlachetnej
zamontowany na piecu
Przeptyw gazu jest wtaczany segmentowo przez kontroler
llo$¢ przeptywu gazu jest ustawiana wstepnie recznie
Wejscie gazu: 1 — 10 bardw, przytacze gazu: przytacze weza @i = 9 mm
Wyjscie gazu: przytacze gazu przytacze weza @i = 9 mm
Zawarto$¢ systemu:
Zawor elektromagnetyczny z przewodem potaczeniowym do kontrolera
Miernik przeptywajacej ilosci (z naklejka foliowa jako skala)
llo$¢ przeptywu ustawiana recznie Srubg nastawcza i zaworem igtowym
Reduktor cisnienia do ustawiania ci$nienia zasilania
Manometr do odczytu ci$nienia zasilania
Materiaty mocujace do zamontowania na piecu
Waz potaczeniowy 9 mm o dtugosci 5 m
Szybkoztacze (G1/4) do wejscia gazu

Procesy nagrzewania i chtodzenia mozna indywidualnie dopasowa¢ do wsadu w skr-
zynce gazowania. Temperatura w skrzynce gazowania jest mierzona przez dodatkowy
element termiczny. Za pomocg sterownika P570/P580 pordwnywana jest temperatura
w komorze pieca oraz temperatura w skrzynce gazowania i nastepuje regulacja tem-
peratury komory pieca w sposdb zapewniajacy utrzymanie zadanej krzywej tempera-
tury w skrzynce gazowania.

Do ochrony dna przed obcigzeniem mechanicznym wymagane jest zastosowanie
ptyty wsadowej z materiatu 1.4841. Ptyta ta zostata wyposazona w 3 wyprofilowane
krawedzie i jest przystosowana do temperatury maks. (Tmax) wynoszacej 1100 °C.
Oferujemy folie do wyzarzania i hartowania do ochrony wsadu przed utlenianiem i
odweglaniem w temperaturze uzytkowej wynoszacej maks. 1200 °C.



Skrzynka gazowa do pieca z drzwiami uchylnymi

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Dzigki wysokiej komorze wewngtrznej modele piecéw komorowych LH 15/12 -

LH 60/12 z zabudowanymi skrzynkami gazowymi nadajg si¢ optymalnie do wyzarzania
odprezajacego wysokiego wsadu po spiekaniu laserowym detali z kobalto-chromu.
Skrzynki gazowe sg wyposazone standardowo w termoelement typu K, ktérego mozna
uzy¢ do regulacji temperatury wsadu.

Skrzynka gazowa jest wykonana ze stali zaroodpornej 1.4841 (zgodnej z normg DIN) i
mozna jg stosowa¢ do maksymalnej temperatury 1100 °C. Dla temperatur roboczych
do 1150 °C oferujemy skrzynki gazowe wykonane z materiatu 2.4633 (zgodnie z DIN).
Pokrywa skrzynki jest uszczelniona wtoknem ceramicznym i ma rygiel zamykajacy.
Skrzynka gazowa ma pokrywe umozliwiajacg zatadunek od gory oraz wlot i wylot gazu
ochronnego.

Przewdd gazu ochronnego wchodzi do skrzynki przez dno. Za pomocg tego przewodu
skrzynka jest napetniana niepalnym gazem ochronnym (np. argonem). Gaz ochronny
jest doprowadzany do i wyprowadzany z pieca z drzwiami odchylanymi w lewo przez
kotnierz pieca, natomiast w przypadku piecow z drzwiczkami podnoszonymi — przez
dolny kotnierz pieca. Dostawa zawiera szybkoztgcze z przytaczem do weza gazu
ochronnego o $rednicy wewnetrznej 9 mm.

W dostawie jest zawarty termoelement typu K, ktérego mozna uzy¢ do regulacji tem-
peratury wsadu. Skrzynki gazowe mogg by¢ uzywane do temperatur do 1100 °C. Do
temperatur do 1150 °C oferujemy skrzynki gazowe wykonane z materiatu o numerze
2.4633 (zgodnie z DIN).

Nrart. Piec Wymiary wewn. w mm Wymiary zewn. w mm ! Metoda zatadunku

szer. gteb. Wys. Szer. Gteb. Wys. skrzynki
631001276 LH 15/.. 100 100 100 165 182 166 Hak pociggowy
631001277 LH 30/.. 170 170 170 235 252 236 Hak pociggowy
631001278 LH 60/.. 250 250 250 315 332 316 Hak pociagowy
Nrart. 601655055, 1 kpl. — sznur uszczelniajacy z wtékna ceramicznego sktadajacy sie z 5 tasm 610 mm ' Bez orurowania

Przestrzen robocza = wymiary wewnetrzne skrzynki - 30 mm z kazdej strony
Skrzynki wigksze lub wymiary specjalne — dostepne na zaméwienie

ol [ S—— 1 A

Pojemnik na prace utatwiajacy odgazowanie z zatadowanie od przodu prowadzenie
jak w opisanym pojemniku na prace ale z zatadunkiem z przodu, te pojemniki na pra-
ce pozostajg w piecu i sg wyposazone w zdejmowalne pokrywki - pokrywy. Po zdjeciu
pokrywy pojemnika mozna bezposrednio z niego wyciagna¢ prace-wsad.

-

—_—
Skrzynka gazowa pozostajaca w piecu

Nrart. Piec Wymiary wewn. w mm Wymiary zewn. w mm ! Metoda zatadunku

szer. gteb. wys. Szer. Gteb. Wys. skrzynki

631001310 LH 15/.. 100 100 100 170 148 194 -

631001311 LH 30/.. 170 170 170 240 218 264 -

631001312 LH 60/.. 250 250 250 320 298 344 -

Nrart. 601655055, 1 kpl. — sznur uszczelniajacy z wtdkna ceramicznego sktadajacy sie z 5 tasm 610 mm ' Bez orurowania

Przestrzen robocza = wymiary wewnetrzne skrzynki - 30 mm z kazdej strony
Skrzynki wigksze lub wymiary specjalne — dostepne na zaméwienie
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Sterowanie procesami
| dokumentacja




MORE THAN HEAT 30-3000 °C

P1- HEAT TREATMENT 1

Nabertherm sterownik serii 500 46
Aplikacja MyNabertherm do mobilnego monitorowania postepu procesu 48
Funkcje standardowych sterownikow 50
Ktorego sterownika nalezy uzy¢ do ktorego pieca? 51

Przechowywanie danych procesowych i wprowadzanie danych przez komputer 92




| AM THE
CONTROLLER

Jestem starszym bratem analogowych przyciskow i
pokretet. Jestem nowg generacja kontroli i obstugi
intuicyjnej. Moje mozliwo$ci s bardzo ztozone,
moja obstuga jest prosta. Jestem dotykowy i mowie
w 24 jezykach. Pokaze Ci doktadnie, ktory program
wtasnie dziata i kiedy sie zakoriczy

Seria kontroleréw 500 wyréznia sie unikatowym zakresem funkcji i intuicyjng obstuga. W potaczeniu z bezptatng aplikacjg na smartfona ,MyNabertherm”
nadzorowanie pieca jest jeszcze prostsze i wydajniejsze niz kiedykolwiek wczesniej. Obstuga i programowanie odbywajg sie na duzym kontrastowym panelu
dotykowym, ktdry wyswietla doktadnie informacje istotne w danym momencie.

HEAT TREATMENT

=i 07:58 AM

Przejrzyste, graficzne wy$wietlanie przebiegow temperatur
Przejrzysty widok danych procesowych

Mozliwo$¢ wyboru sposrod 24 jezykow obstugi

Stale przekonujgcy wyglad

tatwo zrozumiata symbolika dla wielu funkcji

Precyzyjna i doktadna regulacja temperatury

Poziomy uzytkownika

Wskazanie statusu programu z oczekiwanym czasem zakoriczenia i datg
Dokumentacja krzywych procesu na no$niku USB w formacie .csv
Informacje serwisowe odczytywane z pamieci USB

Przejrzysty widok

Widok tekstowy

Mozliwos¢ konfiguraciji dla wszystkich rodzin piecow

Mozliwos$¢ ustawienia parametrow dla réznych procesow
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MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Oprdcz sprawdzonych funkcji kontrolera nowa generacja ma kilka indywidualnych cech. Tutaj przedstawiono najwazniejsze z nich:

HEAT TREATMENT i 1 o PISCUT e

ProgIm oEerpaon

Kolorowy widok krzywych temperatury i danych procesowych tatwe i intuicyjne wprowadzanie programu w panelu dotykowym

4 Program categories

Informacja o réznych poleceniach w formie tekstowej Programy temperatury mozna zapisywa¢ w ulubionych oraz z podziatem
na kategorie

HEAT TREATMENT Salact WiFi contection

T NT-Vialor
T N

T NTDifes

Szczegotowy przeglad informacii o procesie wraz z warto$cig zadana, Potaczenie z aplikacja MyNabertherm
wartoscig rzeczywistg i wtgczonymi funkcjami

~_
Intuicyjny ekran tatwe wprowadzanie do Precyzyjna regulacja Poziomy uzytkownika Dokumentacja procesu
dotykowy programu i sterowanie temperatury na USB

Dalsze informacje dotyczace kontroleréw Nabertherm, dokumentacji procesowej oraz tutoriali na temat obstugi znajdg
Paristwo na naszej stronie internetowej: https://nabertherm.com/pl/seria-500
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Aplikacja MyNabertherm — wydajne i bezptatne uzupetnienie cyfrowe kontrolera Nabertherm serii 500. Sledz wygodnie online postep procesu piecéw Na-
bertherm z biura, z trasy lub z dowolnego miejsca. Dzigki aplikacji jeste$ zawsze na biezaco. Podobnie jak kontrolery, aplikacja dostgpna jest w 24 jezykach.

Komfortowe monitorowanie jednego lub kilku piecéw Nabertherm
jednoczesnie

P - HEAT TRy ATMENT §

Wskazanie postepu programu dla kazdego pieca

tatwy kontakt

48

Komfortowe monitorowanie jednego lub kilku piecow Nabertherm jednoczes$nie
Przejrzysty widok w formie panelu sterowania

Przeglad pojedynczy pieca

Wskazanie piecow aktywnych/nieaktywnych

Stan roboczy

Aktualne dane procesowe

Graficzne przedstawienie postepéw programu

WysSwietlanie nazwy pieca, nazwy programu, informacji o segmentach
Wyswietlanie czasu rozpoczecia, czasu pracy programu, pozostatego czasu
pracy

Wyswietlanie funkcji dodatkowych, jak np. wentylator $wiezego powietrza, klapa
powietrza wylotowego, zasilanie gazem itd.

Tryby pracy w formie symbolu

Powiadomienia push na ekranie blokady
WysSwietlanie komunikatow o usterkach i opisem btedow na przegladzie
pojedynczym i na liscie komunikatow

Zapisane dane pieca umozliwiajg uzyskanie szybkiej pomocy

Potaczenie pieca z Internetem za pomoca sieci Wi-Fi klienta
Do mobilnych urzadzen koricowych z systemem Android (od wersji 9) lub iOS (od
wersji 13)



5" PREL AL LA AL -

Monitorowanie piecow Nabertherm z kontrolerem panelu dotykowego serii 500 do obszardw sztuki i rzemiosta, laboratoriéw, stomatologii, technologii obréb-
ki cieplnej, kompozytow i odlewni.

e

P1- HEAT TREAT MEMNT 1

Dostepnos¢ w 24 jezykach Powiadomienia Push w przypadku komunikatéw o btedach

Przejrzyste menu kontekstowe Dowolne uzupetnienie piecéw Nabertherm

Wszystko natychmiast widoczne w nowej aplikacji Na-
bertherm dla nowych kontroleréw serii 500. Uzyskaj to
€0 najlepsze ze swojego pieca dzigki naszej aplikacji do
systemow iOS oraz Android. Nie zwlekaj, pobierz teraz.

#  Dow on the "11 i " GET ITON
@& App Store (! ” Google Play
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R7

Liczba programow 1
Segmenty 1
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) maks.

Maksymalna liczba stref regulacyjnych 1

Sterowanie reczna regulacja strefy

Regulacja wsadu/regulacja temperatury stopionego metalu
Samooptymalizacja

Zegar czasu rzeczywistego

Kolorowy wy$wietlacz graficzny

Wyswietlacz graficzny krzywych temperaturowych (sekwencja programowa)
Tekstowe komunikaty o statusie

Wprowadzanie danych za pomoca panelu dotykowego
Whprowadzanie nazwy programu (np. ,Spiekanie”)

Blokada przyciskow

Interfejs uzytkownika

Funkcja Skip do zmiany segmentu

Whprowadzanie programu w krokach co 1 °C lub 1 min [
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej)

Przetaczanie °C/’F O
Licznik kWh

Licznik godzin pracy

Wyjscie warto$ci zadanej

NTLog Comfort do HiProSystems: zapis danych procesowych na no$niku danych
NTLog Basic do controllera firmy Nabertherm: zapis danych procesowych w pamigci USB
Interfejs do oprogramowania VCD

Pamig¢ btedow

Liczba jezykéw do wyboru

Mozliwo$¢ potaczenia z Wi-Fi (Aplikacja MyNabertherm)

'Nie jest regulatorem temperatury stopionego metalu

?Mozliwos$¢ sterowania dodatkowymi osobnymi regulatorami strefowymi
W zalezno$ci od wersji

3216 3208 B500/ C540/ P570/ D580* 3504

B510 C550 P580
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*Opis regulacji D580 znajduje sie w rozdziale ,Piece do wypalania i prasowania/wyttaczania” w katalogu ,Piece dentystyczne”

HEAT TREATWENT

HEAT TREATMENT

Zasilanie elektryczne piecow Nabertherm

1-fazowe: Wszystkie piece sg dostepne w wersji zasilanej pragdem 110 - 240 V, 50 lub 60 Hz. Modele VL .. tylko 220 V - 240 V, 50 lub 60 Hz.
3-fazowe: Wszystkie piece sg dostepne w wersji zasilanej pradem 200 - 240 V [ub 380 - 480 V, 50 lub 60 Hz.
Wszystkie podane w katalogu wartosci przytaczeniowe dotycza wersji standardowych 400 V (3/N/PE) lub 230 V (1/N/PE).
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Ktérego sterownika nalezy uzy¢ do ktérego pieca?
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*Opis regulacji D580: zob. strona 14
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W celu zapewnienia optymalnej dokumentacji procesu i wprowadzania danych przy pomocy komputera istniejg rozne opcje oceny i rejestracji procesu. Przy
uzyciu standardowego kontrolera do przechowywania danych przeznaczone sg ponizsze opcije.

NTLog Basic pozwala na rejestrowanie danych procesowych z podtgczonych kontroleréw Nabertherm (B500, B510, C540, C550, P570, P580) w pamigci
USB. Do dokumentowania procesow za pomocg NTLog Basic nie sg potrzebne zadne dodatkowe termoelementy ani czujniki. Sg rejestrowane tylko te
dane, ktore sg dostepne na kontrolerze Zapisane w pamieci USB dane (nawet 130 000 rekordéw danych, format CSV) mozna nastepnie przeanalizowa¢ na
komputerze za pomoca programu NTGraph lub arkusza kalkulacyjnego klienta (np. Excel™ dla MS Windows™). W celu zabezpieczenia przed przypadkowa
zmiang danych utworzone rekordy danych zawierajg sumy kontrolne.

Klient moze wizualizowa¢ dane procesu rejestrowane w programie NTLog, uzywajac wtasnego arkusza kalkulacyjnego (np. Excel™ dla MS Windows™) lub
programu NTGraph dla MS Windows™. Program NTGraph (freeware) firmy Nabertherm to kolejne tatwe w obstudze, bezptatne narzedzie stuzgce do pre-
zentacji danych wygenerowanych za pomocg programu NTLog. Warunkiem jest zainstalowanie przez klienta programu Excel™ dla MS Windows™ (w wersji
2003 lub wyzszej). Po zaimportowaniu danych mozna wygenerowa¢ schemat, tabele lub raport. Layout (kolory, powigkszenie, nazwy) mozna odpowiednio
dostosowaé, korzystajac z gotowych zestawow. Obstuga jest dostepna w o$miu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT). W przypadku wybranych tekstow
mozna takze ustawi¢ dodatkowe jezyki.

Wprowadzenie programéw przy pomocy bezptatnego oprogramowania NTEdit dla MS Windows™ jest znacznie bardziej przejrzyste i przez to bardziej komfortowe.
Program mozna najpierw wprowadzi¢ do komputera, a nastepnie zaimportowa¢ do sterownika (B500, B510, C540, C550, P570, P580) przez pamie¢ USB (dostawa
klienta). Zadana krzywa jest pokazywana na komputerze w formie tabelarycznej lub graficznej. Rowniez mozliwy jest import programu do NTEdit. Oprogramowanie
NTEdit jest narzedziem przyjaznym dla uzytkownika, oferowanym bezptatnie przez Nabertherm. Warunkiem korzystania z tego programu jest zainstalowanie przez
klienta programu Excel™ dla MS Windows™ (w wersji 2007 lub wyzszej). Oprogramowanie jest dostepne w o$miu jezykach (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT).

i s S L e ey R b

SEIEET TTRETTTY
.r".'
| i E
\ o
NTGraph z licencja freeware do przejrzystej analizy Rejestracja danych procesowych podtaczonego kontro-  Wprowadzanie danych przy uzyciu oprogramowania
zapisanych danych za pomocg programu Excel™ dla lera za pomocg pamieci USB. NTEdit (darmowy) dla MS Windows™
MS Windows™



MORE THAN HEAT 30-3000 °C

Dokumentowanie i powtarzalno$¢ sg coraz wazniejsze przy zapewnieniu jakosci. Wydajne oprogramowanie VCD stanowi optymalne rozwigzanie dla
zarzadzania jednym i wieloma piecami oraz dokumentowania wsadéw w oparciu o kontrolery Nabertherm.

Oprogramowanie VCD stuzy do rejestracji danych procesowych udostepnianych przez sterowniki serii 500 oraz serii 400, jak réwniez réznych innych
kontroleréw firmy Nabertherm. Mozna zapisa¢ maks. 400 roznych programéw obrdbki cieplnej. Sterowniki sg programowo uruchamiane i zatrzymywane za
pomocg komputera. Proces jest dokumentowany i odpowiednio archiwizowany. Dane moga by¢ prezentowane w formie wykresu lub tabeli. Mozliwe jest
réwniez przestanie danych do programu Excel™ dla MS Windows™ (w formacie *.csv) lub wygenerowanie raportu w formacie PDF.

Dostepne dla kontrolerow serii 500 — B500/B510/C540/C550/
P570/P580, serii 400 — B400/B410/C440/C450/P470/P480,
Eurotherm 3504 i réznych innych kontrolerow firmy Nabertherm
Przeznaczenie: systemy operacyjne Microsoft Windows 7/8/10/11
tatwa instalacja

— Programowanie, archiwizowanie i drukowanie programow oraz
wykresow

Obstuga kontroleréw z komputera

Archiwizacja przebiegow temperaturowych z maks. 16 piecow
(réwniez wielostrefowo)

Zapis nadmiarowy plikow archiwizacyjnych na dysku serwerowym
Zwiekszony stopien bezpieczenstwa dzieki binarnemu zapisowi
danych

Swobodne wprowadzanie danych o wsadzie z komfortowg funkcja
wyszukiwania

Mozliwo$¢ analizy danych i ich konwersji do programu Excel™ dla
MS Windows™

Generowanie raportu w formacie PDF

24 jezykdw do wyboru

B

Przyktadowa konstrukcja z 3 piecami

Podtaczenie niezaleznego termoelementu typu S, N lub K ze Podtaczanie trzech termoelementow typu K, S, N lub B do
wskazaniem zmierzonej temperatury na dostarczanym wys$wietlaczu dostarczonej skrzynki przytaczeniowej

C6D, np. w celu dokumentacji temperatury wsadu Mozliwo$¢ rozszerzenia na dwie lub trzy skrzynki przytaczeniowe do
Przeksztatcanie i przekazywanie wartoSci pomiarowych do maksymalnie dziewieciu punktow pomiaru temperatury
oprogramowania VCD Przeksztatcanie i przekazywanie warto$ci pomiarowych do

Analiza danych znajduje sie we wtasciwos$ciach technicznych oprogramowania VCD

oprogramowania VCD Analiza danych znajduje sie we wtasciwosSciach technicznych
Wyswietlanie temperatury miejsc pomiarowych bezposrednio w oprogramowania VCD

pakiecie rozszerzenia

Program VCD do sterowania, wizualizacji i dokumentacji Graficzna prezentacja przegladu (wersja z 4 piecami) Graficzna prezentacja wypalania
procesow
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Czesci zamienne i dziat obstugi klienta — nasz serwis si¢ wyréznia

0d wielu lat nazwa Nabertherm jest synonimem najwiekszej jakosci i trwatosci w budowie piecow. Aby zapewni¢ to réwniez w przysztosci, Nabertherm
oprocz doskonatego serwisu czesci zamiennych oferuje rowniez znakomity wtasny dziat obstugi dla naszych klientéw. Mozna dzieki temu korzystac z
70-letniego doswiadczenia w budowie piecow.

Oprocz naszych wysoko wykwalifikowanych technikow serwisowych na miejscu w razie pytan dotyczacych piecow pomoga réwniez nasi doradcy serwi-
sowi w Lilienthal. Dbamy o sprawy zwigzane z serwisem, aby piec zawsze byt gotowy do pracy. Oprdcz czes$ci zamiennych i napraw do naszego zakresu
ustug serwisowych nalezy réwniez konserwacja, kontrole wzrokowe oraz pomiary rownomierno$ci temperatury. Oferujemy takze modernizacje starszych
instalacji pieca lub nowych wytozer.

Potrzeby naszych klientéw maja najwyzszy priorytet!

Bardzo szybkie dostarczanie cze$ci zamiennych, wiele standardowych czesci
zamiennych znajduje sie w zapasach magazynowych

Lokalne dziaty obstugi klienta na catym $wiecie z wtasnym zapleczem na
najwiekszych rynkach

Miedzynarodowa sie¢ serwisowa z wieloletnimi partnerami Kk
Wysoko wykwalifikowany zespdt obstugi klienta zapewniajacy szybkg i :
niezawodng naprawe pieca

Uruchomienie ztozonych instalacji pieca

Szkolenia klientdw w zakresie dziatania i obstugi pieca

Pomiary rownomiernosci temperatury, réwniez wg norm takich jak AMS2750G
(NADCAP)

Kompetentny zespdt serwisowy zapewniajgcy szybka pomoc telefoniczng
Bezpieczny teleserwis dla instalacji z regulacjg PLC przez zabezpieczony
przewdd VPN

Konserwacja prewencyjna zapewniajaca gotowos$c pieca do dziatania
Modernizacja lub ponowne zestawianie starszych instalacji pieca

Skontaktuj sig Z nami: Czesci zamienne E spares@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-0

Dziat obstugi klienta @ service@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-333




Swiat firmy Nabertherm: www.nabertherm.com

Na witrynie internetowej www.nabertherm.com mozna znalez¢ wszystkie informacje o naszej firmie, a zwtaszcza o naszych
produktach.

Oprdcz aktualnych informacii i termindw targéw sg tam réwniez podane opcje bezposredniego kontaktu z nami lub z naszymi autory-
zowanymi dystrybutorami funkcjonujagcymi w naszej globalnej sieci dystrybucji.

Profesjonalne rozwigzania dla:

Technologia proceséw termicznych Odlewnia
Wytwarzanie addytywne Laboratorium
Zaawansowane materiaty Protetyka

Swiattowody/szkto Sztuki i rzemiosta
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Centrala

Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20

28865 Lilienthal, Niemcy
Tel +49 4298 922 0
contact@nabertherm.de

Organizacja sprzedazy

Chiny

Nabertherm Ltd. (Shanghai)

No. 158, Lane 150, Pingbei Road, Minhang District
201109 Shanghai, Chiny

Tel +86 21 64902960
contact@nabertherm-cn.com

Francja

Nabertherm SARL

20, Rue du Cap Vert
21800 Quetigny, Francja
Tel +33 6 08318554
contact@nabertherm.fr

Wielka Brytania

Nabertherm Ltd., Wielka Brytania
Tel +44 7508 015919
contact@nabertherm.com

Wiochy

Nabertherm ltalia

via Trento N° 17

50139 Florence, Wtochy
Tel +39 348 3820278
contact@nabertherm.it

Szwajcaria

Nabertherm Schweiz AG
Altgraben 31 Nord

4624 Harkingen, Szwajcaria
Tel +41 62 209 6070
contact@nabertherm.ch

Benelux

Nabertherm Benelux, Holandia
Tel +31 6 284 00080
contact@nabertherm.com

Reg.-Nr. K 9.1/02.23 (Polnisch), dane bez gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.

Hiszpania

Nabertherm Espaia

¢/Marti i Julia, 8 Bajos 72

08940 Cornella de Llobregat, Hiszpania
Tel +34 93 4744716
contact@nabertherm.es

USA

Nabertherm Inc.

64 Reads Way

New Castle, DE 19720, USA
Tel +1 302 322 3665
contact@nabertherm.com

Zapraszamy takze do odwiedzenia naszej strony internetowej:
https://www.nabertherm.com/contacts



