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Ofen mit TP 10

Betriebsanleitung

N 50 N 21 N 20/H
N 100/G N 100 N 100/H N 41 N 60/H
N 150/G N 150 N 150/H
N 200/G N 200 N 200/H N 21/H N 20/HR
N 300/G N 300 N 300/H N 41/H N 60/HR
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1. Kenndaten
Siehe Typenschild an linker Ofenseite:

Modell (Gerdtetyp) Nennspannung
Fabrikations-Nummer Nennfrequenz
Bau jahr Nennstrom

max.zul.Betriebstemperatur Nennleistung

2. Abmessungen und Gewichte

Siehe Prospekt

3. Beschreibung des Cfens

Cer Ofen wird betriebsbereit geliefert. Er ist mit
einer elektronischen Hegelanlage ausgeristet, die
weitgehend Sicherheit gegen Fenlbedisnung bietet.
Die Regelanlage ist vorbereitet fiir die Befesti-
gung an der linken Ofsnseite.

An der Ofenriickwand befindet sich die Schaltan-
lage. Fir die Schaltung der Heizleistung ist zu=-
sdtzlich zum Schaltschiitz ein weiterss Sicherheits-
Schaltschiitz vorhanden.

Als Temperatur-Fihler wird ein Platin-Rhodium-
Thermoelement mit héchster Lebensdauer verwendast.
Zine Thermoelement-Bruchsicherung bewirkt, da8 bei
einer Unterbrechung des Thermoelement-MeBkreises
der Ofen abschaltet bzw. nicht eingeschaltet werden
kann. Wird die Tir gedffnet, so schaltet ein Sicher-
heitsschalter die Heizung ab.

4. Aufstellung und Inbetriebnahme

Die Dimensionierung und Absicherung der elektrischen
Leitungen sind entsprechend den Kenndaten fir die
einzelnen Ofen-Modelle von einer Elektro-Fachkraft
festzulegen.

Der Ofen ist auf das dazugehdrende Untergestell zu
stellen.

Beil der Aufstellung ist ein Abstand von 25 cm zu
brennbaren Materiallien einzuhalten. Die Wirmeab-
fiihrung der Gehduseoberfliche darf nicht behindert
sein.

Die Regelanlage ist an der linken Seite des Ofens zu
montieren. :

Die Steckverbindung der Regelanlage ist in die Steck-
buchse an der Rilckwand einzustecken.

Zum Trocknen der Ausmauerung und zur Erzielung einer
Oxid-Schutzschicht auf dem Helzdraht ist ein ein-
maliges, langsames Aufhelzen bis ca. 1000 °C ohne
Eeschickung erforderlich.

Besondere Hinwelse filr Keramik-Brenn&fen

Eeim Brennen von Keramik k&nnen Je nach CQualitdt des
Tones bzw. der Glasuren gesundheitsschddliche GCase
und Didmpfe frei werden. Es ist daher erforderlich,
die aus der Dunstdffnung austretenden "Abgase" ins
Frele zu leiten. )

Die untenstehende Skizze zeigt einen AnschluBvor-
“schlag fUr den Dunstabzug, bel dem eine unerwinschte
Zugwirkung im Ofen vermieden wird (Bypass).

Eine Unterwelsung des Bedienungspersonals auf die

bel der Bedlenung zu beachtenden SchutzmaBnahmen mub
in regelmidBigen Abstinden erfolgen.

Bel hohen Betriebstemperaturen besteht beim Berlhren
einiger Stellen der Gehiuseoberfliche und am Dunstab-
zug Verbrennungsgefahr.

Wird reduzierend, d.h. unter Fernhaltung des Sauer-
stoffs gearbeltet, so ist danach mindestens einmal

in neutraler Atmosphire zu fahren, damit sich auf dem
Hefzdraht erneut eine Oxid-Schutzschicht bilden kann.

5. Eediemng

Der Helzdraht ist in kaltem Zustand hart und stoBem=-
pfindlich. Beim Beschicken des Ofens muf darauf be-
sonders Rilcksicht genommen werden. Das Beschickungs-
gut darf den Helzdraht nicht berlhren.

Die Turverschlilsse (nicht an allen Modellen) sind nur
mit geringem Kraftaufwand anzudrehen.

Der Bodenschieber (nicht an allen Modellen) ist bel
gezogenem Bedienungsknopf gedffnet. Der Schieber ist
z.B. dann zu 6ffnen, wenn beschleunigt abgekilhlt werden
soll.

6. Funktionsbeschreibung der Bégelanlﬁ

Mit dem Schlilsselschalter wird die Anlage ein- u. ausge-

schaltet. In Stellung "O" ist der Schliissel abziehbar,
so da® unbefugte Inbetriebnahme ausgeschlcssen ist.
In Stellung "1" ist der Ofen betriebsbereit.

6.1. Arbeiten mit festem Programm

TP 10 verfilgt iiber 6 Programme, die dem Anwender die
Benutzung der Anlage vereinfachen.

Einzelheiten der Programme siehe nachstehende Kurven.
Der Aufruf eines Programms erfolgt in folgenden
Schritten:

o Schliisselschalter auf Stellung "1" drehen. Die An-
zelge zeigt die tatsidchliche Helzraumtemperatur an.

o Driicken der Taste |prosram |

(o]

o Dricken der Taste .
Der Ofen schaltet nun sofort ein.

6.2. Arbeiten mit mamuell eingestelltem Programm

o Schlisselschalter auf Stellung "1" drehen. [Dis An-
zelge zeigt die tatsdchliche Heizraumtemperatur an.

o driicken. Im Anzeigefeld erscheint: 0000 °C.
Die gewilinschte Temperatur isat an der unteren
Tastatur einzugeben.
Die eingegebene Temperatur erscheint im Anzelizefeld.
o drilcken. Anzeige und Eingabe wie bei T2.
o driicken. Im Anzeigefeld erscheint 0000 '.
Haltezeit in Minuten(’) in der unteren Tastatur
eingeben. Die eingegebene Zeit ersacheint im An-

zeigefeld.

o m drilcken. Die gewiinschte Zeit (in Minuten)
eingeben, in der T1 erreicht werden soll. Anzeige
und Eingabe wie bel time 2.

o driicken. Der Ofen schaltet sofort ein. Im
Anzeigenfeld erscheint die Heizraum=-Temperatur.

6.3. Vorwahluhr

TP 10 verfigt Uber eine elektronische Vorwahluhr.
Wird das Einschalten des Ofens zu einem spidteren
Zeitpunkt gewlnscht, so ist zu drilcken und
die Vorwahlzeit (in Minuten) einzugeben.
Anschliefend ist zu driicken. Ab diesexm Moment
wird die verbleibende Vorwahlzeit angezeigt.

6.1. Ansehen der eingegebenen Werte (Programmkontrolle)

Jeder eingegebene Wert kann sowohl vor dem Starten des
Ofens als auch wdhrend des Betriebes angesehen werden.
Dazu ist die entsprechende Taste zu dricken.

Wird oder gedriekt, so erscheint im Anzelige-
feld die jewellige programmierte Temperatur.

Wird time 2, time 1 oder time 0 gedrilckt, so erscheint
die Jjewellige Zeit in Minuten. In diesen Programmab-
schnitten werden die verbleibenden Zeiten angezelgt.
Wird z.B. widhrend der Haltezeit die Taste time 2 ge-
drickt, dann wird die noch abzuarbeltende Haltezeit
in Minuten angezeigt.

Nach dem "Ansehen'" muf gedrlckt werden, damit
das Programm fortgesetzt wird.

Driicken z.B. von Tast'-e {(Rohbrand mit T2= §50 °C).




N 50 N 21 N 20/H
N 100/G N 100 N 100/H N 41 N 60/H
Betriebsanleitung N 150/G N 150 N 150/H
N 200/G N 200 N 200/H N 21/H N 20/HR
Ofen mit TP 10 N 300/G N 300 N 300/H N 41/H N 6O/HR

§.5. Kndern von eingegebenen Werten

Alle Werte kinnen geindert werden (auch wihrend des
Betriebes des Ofens). Soll z.B. T2 gedndert werden,
30 ist::u drilcken und der neue Wert einzugeben.

Nach dem Kndern muf gedrickt werden, damit
das Programm fortgesetzt wird.

Die 5 Leuchtdioden in der Zeitachse zeigen an, wie
welt das Programm bereits abzelaufen 1st.

Nach Ablauf der Haltezelt schaltet TP 10
den Ofen automatisch ab. -

Ab diesem Zeitpunkt leuchtet die 5.Dicde (Abkilhlzeit).

Die Heizraumtemperatur wird weiterhin angezeigt,
bis der Schlisselschalter auf Stellung "O" gedreht
wird.

6.6. Tehler-Anzeige

TP 10 isc mit einer Fehler=-inz=ige ausgestattet. Im
Fehlerfalle leuchtet im Anzeig=feld F1 ,.. F6.
Diese Fehler-aAnzeigen naben {olgende 3edeutungen:

i

1 = Ofen heizt nicht mit Neanleistung
(Temperaturanstieg zwischen T1 und T2 ist

7. Instandhaltung

Der Ofen ist in regelm#f8igen Abstdnden zu reinigen.
Fiir die Zrkennung bzw. 3ehebung ven Stérungen ver-
wenden Sie bitte Fehlersuch-Liste, Reparaturan-
leitung und Schaltplan.

Die Funktion des Tiir-Sicherheitsschalters ist in
regelmdfizen Abstdnden zu priifen.

Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen sind

nur von einem Elektro-fachmann durchzufihren.

Dabei ist stets die Netz-Steckverbindung zu trennen.

3ei der Bestellung von Ersatzteilen sind die Daten
des Typenschildes anzugeben.
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